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System mit Auspressvorrichtung und Lagerbehalter 
Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrlfft ein System zum Ausbringen von zumindest zwei Komponenten einer 
Mehrkomponentenmasse, das eine Auspressvorrichtung und einen Lagerbehalter umfasst. 
Die Auspressvorrichtung weist eine Ausbringoffnung und zumindest eine abrollbare Waize 
zum Ausbringen der Komponenten auf. An dem Lagerbehalter sind zumindest zwei Kompo- 
nenten der Mehrkomponentenmassen angeordnet, die mittels der Auspressvorrichtung 
ausbringbar sind. Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Auspressvorrichtung, insbesonde- 
re fur ein solches System, und einen Lagerbehalter fur zumindest zwei Komponenten einer 
Mehrkomponentenmasse. insbesondere fur ein solches System. 

Stand der Technik 

Zum Auspressen einer Zweikomponentenmasse, deren einzelne Komponenten in Tuben 
verpackt sind, ist z. B. aus der US 3,302,832 A eine Auspressvorrichtung bekannt, bei der 
die Tuben durch Aufrollen des hinteren, verschlossenen Endes der Tuben gleichzeitig aus- 
T^epresst werden. Eine andere Auspressvorrichtung ftir eine Zweikomponentenmasse, bei 
der zwei Tuben gleichzeitig ausgepresst werden, ist beispielsweise aus der US 3,187,951 A 
bekannt. In dieser Vorrichtung werden die Tuben jeweils zwischen zwei, miteinander gekop- 
pelten Rollen ausgepresst 

Nachteilig an diesen Systemen ist der aufwandige Austausch geieerter Tuben gegen neue. 
gefullte Tuben fiir den Anwender. Welter fallt durch die in Tuben verpackten Komponenten 
eine grosse Menge an zu recycelndem Verpackungsmaterial im Verhaltnis zur ausbringba- 
ren Masse an, so dass diese Systeme fiir eine gewerbliche Nutzung, z. B. zum Fiillen von 
mehreren Bohrlochern, nicht geeignet sind. 

Hauptsachlich kommen zum Ausbringen von Zweikomponentenmassen heutzutage Systeme 
zur Anwendung, die eine Kartusche aus Kunststoff und eine Auspressvorrichtung umfassen. 



Die Kartusche weist zwei rohrenformige Verpackungen auf, in denen die einzelnen Kompo- 
nenten getrennt voneinander eingefullt sind. Die Auspressvorrichtung ist mit einem Aus- 
pressmeclianismus ausgestattet. der z. B. mittels Kolben und Pleuel die IVIassen aus der 
Kartusche ausbringt. An der Ausbringoffnung der Auspressvorrichtung ist ein Austrittskanal 
mit einem Statikmischer zum IVIischen der Komponenten vorgesehen. Die Auspressvorrich- 
tung kann mechanisch, pneumatisch oder hydraulisch betrieben sein. 

Nachteilig an der bekannten Losung ist, dass mehr als zwei auszubringenden Komponenten 
die bekannten Auspressvorrichtungen kompliziert in deren Aufbau und somit aufwandig in 
der Herstellung sind, was sich insbesondere bei der Gebrauchstauglichkeit und bei den Her- 
stellungskosten nachteilig auswirkt. Zudem konnen mit diesen Systemen zumeist nur kon- 
stante Ausbringverhaltnisse ausgebracht werden. Auch geschachtelte Verpackungen, wie 
vz. B. Folienbeutel-in-Folienbeutel-Verpackungen, sind nur fur konstante Ausbringverhaltnisse 
der Komponenten geeignet. 

Darsteilung der Erfindung 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein System zu schaffen, das eine 
Auspressvorrichtung und einen Lagerbehalter umfasst, mit dem auch mehr als zwei Kompo- 
nenten einer Mehrkomponentenmasse ausgebracht werden konnen. Zudem sollen die Aus- 
bringverhaltnisse der einzelnen Komponenten variierbar sein. Dabei soil das System, wie 
auch die Auspressvorrichtung und der Lagerbehalter. einfach und kostengunstig herstellbar 
sein. 

Die Aufgabe ist durch die Merkmale der unabhangigen Anspruche gelost. Vorteiihafle Wei- 
^^erbildungen sind in den Unteranspruchen dargelegt. 

Gemass der Erfindung umfasst ein System zum Ausbringen von zumindest zwei Komponen- 
ten einer Mehrkomponentenmasse eine Auspressvorrichtung und einen Lagerbehalter. Die 
Auspressvorrichtung weist eine Ausbringoffnung und zumindest eine abrollbare Waize zum 
Ausbringen der Komponenten auf. An dem Lagerbehalter sind zumindest zwei Komponenten 
der Mehrkomponentenmassen angeordnet, die mittels der Auspressvorrichtung ausbringbar 
sind. Der Lagerbehalter weist eine flachige Stutzstruktur auf, an der die zumindest zwei 
Komponenten getrennt verpackt angeordnet sind. Die zumindest eine WaIze der Auspress- 
vorrichtung ist unter der Kraft einer Feder im Wesentlichen senkrecht zur flachigen Stutz- 
struktur hin bewegbar. 



Mit dem erfindungsgemassen System konnen verschiedene Mehrkomponentenmassen mit 
einem Auspressgerat ausgebracht werden. Der Lagerbehalter ist bevorzugt als auswechsel- 
bares Modul des Systems ausgebildet. Zum Ausbringen z. B. einer mehrkomponentigen 
Dichtmasse. waist der Lagerbehalter die entsprechende Anzahl der. in geeigneten Verpa- 
ckungen an dem Lagerbehalter angeordneten Komponenten auf. die mittels der abrollenden 
Waize ausgedruckt. beziehungsweise ausgepresst werden. Die zumindest eine Waize be- 
wegt sich beim Auspressvorgang von einer Ausgangsstellung in Richtung der Ausbringoff- 
nung. Fur das Ausbringen einer mehrkomponentigen Haftmasse, wird ein Lagerbehalter in 
die Auspressvorrichtung eingesetzt, der die entsprechenden Komponenten der mehrkompo- 
nentigen Haftmasse an seiner flachigen Stutzstruktur angeordnet hat. 

Mittels der federelastischen Beaufschlagung der zumindest einen Waize des Auspressge- 
-rats, so dass die zumindest eine Waize im Wesentlichen senkrecht zur flachigen Stutzstruk- 
tur hin bewegbar ist, bleibt der Druck auf die flachige Stutzstruktur wahrend dem Auspress- 
vorgang senkrecht zur Ausbringrichtung erhaiten, so dass die, an dem Lagerbehalter ange- 
ordneten Komponenten dem Druck der zumindest einen Waize nicht in Gegenrichtung zur 
Ausbringrichtung ausweichen konnen. Die gesamten Komponentenmassen werden vollstan- 
dig der Verwendung zugefuhrt. Das erfindungsgemasse System zeichnet sich einerseits 
durch die verschiedenen Nutzungsmoglichkeiten und andererseits durch dessen Wirtschaft- 
lichkeit gegenuber den bekannten Systemen aus, 

Eine erfindungsgemasse Auspressvorrichtung, insbesondere zur Verwendung in dem erfin- 
dungsgemassen System mit einem erfindungsgemassen Lagerbehalter. zum Ausbringen 
zumindest zweler Komponenten einer Mehrkomponentenmasse weist ein Antriebsmittel und 
" eine Ausbringoffnung auf. Das Antriebsmittel bewegt zumindest eine, sich in Richtung der 
'Ausbringoffnung bewegbare. beziehungsweise abrollbare Waize mittels der die Komponen- 
ten der Mehrkomponentenmasse ausbringbar sind. Die zumindest eine Waize ist unter der 
Kraft einer Feder im Wesentlichen senkrecht zur flachigen Stutzstruktur hin bewegbar. 

Mit der abrollbaren Waize lassen sich die Komponenten der Mehrkomponentenmasse aus 
den Verpackungsbehaltnissen ausbringen, beziehungsweise auspressen. Eine Anordnung 
von Pleuel und Kolben als Ausbringmechanismus entfallt bei der erfindungsgemassen Aus- 
pressvorrichtung, womit diese einfacher und kompakter als die bekannten Auspressvorrich- 
tungen fur mehrere Komponenten ausgebildet werden kann. 

Mittels der Federkraft bleibt der Druck senkrecht zur Ausbringrichtung, beziehungsweise im 
Wesentlichen senkrecht zur flachigen Stutzstruktur erhaiten, so dass die Komponentenmas- 
se dem Druck der zumindest einen Waize beim Auspressvorgang nicht in Gegenrichtung zur 



Ausbringrichtung ausweichen kann. Die zumindest eine Waize ist beispielsweise mittels ei- 
ner Druckfeder oder Zugfeder federelastisch beaufschlagt. Zudem lassen sich Unebenheiten 
Oder allfallige Verformungen der Verpackungen der einzelnen Komponenten und der flachi- 
gen Stutzstruktur mit einer federelastisch gelagerten WaIze ausgleichen, so dass es nicht zu 
einem Verklemmen der zumindest einen WaIze wahrend des Auspressvorgangs kommen 
kann. Die gesamten Komponentenmassen werden vollstandig der Verwendung zugefuhrt, 
was insbesondere bei den hohen Material kosten der einzelnen Konnponenten und damit der 
ausgebrachten Mehrkomponentenmasse vorteilhaft ist. 

Vorzugsweise ist die zumindest eine WaIze zylindrisch ausgebildet. Diese Ausgestaltung der 
WaIze gewahrt ein kontinuierliches Auspressen der entsprechenden Komponenten. Die WaI- 
ze kann jedoch zum ungleichmassigen Ausbringen einer oder mehrerer Komponenten eine 
' andere Ausgestaltung aufweisen, z. B. eine kegelformige oder elliptische Ausgestaltung. Die 
flachige Stutzstruktur kann beispielsweise mit einer Vertiefung versehen sein, in der eine 
WaIze entlang gleitet, die eine im Wesentlichen komplementar zur Vertiefung ausgebildete 
Oberflache aufweist. 

Bevorzugt weist die Auspressvorrichtung zumindest zwei Walzen auf. Die Walzen sind bei- 
spielsweise einander gegenuberliegend angeordnet und werden gekoppelt miteinander. ge- 
steuert angetrieben, wobei die Verpackung der einzelnen Komponenten zwischen diesen 
Walzen zu liegen kommt. Diese Ausfiihrung der erfindungsgemassen Auspressvorrichtung 
gewahrt insbesondere bei leicht verformbaren Behaltnissen der Komponenten der Mehr- 
komponentenmasse eine vollstandige Nutzung der in den Behaltnissen gelagerten Kompo- 
nenten. So kann beispielsweise die flachige Stutzstruktur materialsparend mit einer gerin- 
gen, nur auf den Lagerzustand abgestimmten Dicke ausgebildet sein. 

Vorzugsweise ist die Rotationsgeschwindigkeit der Walzen getrennt steuerbar. Jeder auszu- 
bringenden Komponente kann jeweils eine, separat ansteuerbare WaIze zugeordnet sein. In 
Abhangigkeit der ortlichen Gegebenheiten, z. B. der vorhandenen Temperatur oder Luft- 
feuchtigkeit am Applikationsort, und der Materialeigenschaften der einzelnen Komponenten, 
z. B. der Viskositat, wird der Vorschub der einzelnen Walzen bestimmt, so dass die einzel- 
nen Komponenten in den, optimal an die ortlichen Verhaltnissen angepassten Bedingungen 
ausgebracht werden. Die Verstellung der Rotationsgeschwindigkeit der einzelnen Walzen 
kann beispielsweise uber eine mechanische Steuerung (z. B. mittels eines Einstellhebels) 
erfolgen oder uber eine elektronische Steuerung (z. B. mittels eines Sensors) vorgenommen 
werden. 
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Vorteilhafterweise umfasst das Antriebsmittel einen Elektromotor. der die zumindest eine 
Waize antreibt. Der Elektromotor wird beispielsweise iiber eine Netzleitung oder uber eine 
ortsunabhangige Stromquelle (z. B: mittels eines Akkus) mit Strom versorgt. Bevorzugt ist 
zwischen dem Antriebsmittel und der zumindest einen WaIze eine Getriebevorriclitung vor- 
geselnen. Mittels der Getriebevorrichtung. z. B. ein Getriebegestange, sind verschiedene 
Ubersetzungen realisierbar. Somit sind mit einem Antriebsmittel verschiedene IVIehrkompo- 
nentenmassen mit beispielsweise unterschiedlichen Viskositaten der einzelnen Komponen- 
ten mittels ein und demselben erfindungsgemassen Auspressvorrichtung ausbringbar. Weist 
das Auspressgerat zwei Walzen auf, werden die Walzen entweder synchron bewegt oder 
uber zwei separate Getriebevorrichtungen iiber das Antriebsmittel angetrieben. Eine weitere 
Variante fur den Antrieb zweier Walzen stellt die Anordnung zweier als Antriebsmittel die- 
^^nenden Motoren dar, wobei jeder Motor eine WaIze unabhangig voneinander gesteuert be- 
' wegt, Anstelle eines Elektromotors kann das Antriebsmittel auch einen pneumatischen oder 
einen hydraulischen Motor umfassen. 

Die Ausbrlngdffnung weist vorzugsweise zum genauen Platzieren der auszubringenden 
Mehrkomponentenmasse an dem gewiinschten Applikationsort eine, beispielsweise rohrfor- 
mige Austrittshulse als Austrittskanal auf. Um ein ungewolltes Ausstromen oder Nachfliessen 
der Mehrkomponentenmasse, beziehungsweise der einzelnen Komponenten zu verhindern, 
ist vorteilhaftenveise eine Schliessvorrichtung zum Verschliessen der Ausbringoffnung und 
des, an der Ausbringoffnung vorgesehenen Austrittskanals vorgesehen. Bei einem Arbeits- 
unterbruch lassen sich die Behaltnisse der Komponenten mittels der Schliessvorrichtung 
zum Verhindern eines Reagierens der Komponenten miteinander oder bei Luftzutritt ver- 
schliessen. Die Schliessvorrichtung umfasst beispielsweise einen federelastisch vorgespann- 
•^ten Schieber. der die entsprechende Verpackung durch ein Zusammendriicken der Verpa- 
* ckung verschliesst. 

Bei mehreren Komponenten kann fCir jede Komponentenverpackung eine separat ansteuer- 
bare Schliessvorrichtung vorgesehen sein. so dass in Abhangigkeit der Eigenschaft der aus- 
gebrachten Mehrkomponentenmasse die Komponenten zusammenftihrbar sind. Umfasst die 
Mehrkomponentenmasse beispielsweise maximal funf Komponenten, die jedoch nur bei ex- 
tremen Temperaturverhaltnissen alle notwendigerweise zusammengefuhrt werden mussen, 
konnen bei anderen Randbedingungen die Zusammenfuhrung von drei Komponenten aus- 
relchen. Die zwei nicht fur diese Anwendung benotigten Komponenten bleiben bei diesem 
Ausbringvorgang geschlossen. 

Bevorzugt kann an dem, die Ausbringoffnung aufweisenden Ende der Auspressvorrichtung 
ein Mischelement auswechselbar angeordnet werden. Als Mischelement kommt vorteilhaft- 



-6- 

erweise ein Statikmischer z. B. aus Kunststoff in der Austrittshulse zur Anwendung, der mit 
der Austrittshulse nach einem Arbeitsunterbruch auswechselbar ist. Nach dem Zusammen- 
fuhren der Komponenten harten diese zumeist aus und machen das Mischelement un- 
brauchbar, so dass dieses vor der Weiterverwendung ausgewechselt werden muss. 

An einem erfindungsgemassen Lagerbehalter zum Lagern zumlndest zweier Komponenten 
einer Mehrkomponentenmasse sind die Komponenten vor deren Vermischung in getrennt 
ausgebildeten Verpackungen geiagert. Der Lagerbehalter weist eine flachige Stutzstruktur 
auf, an der die zumindest zwei Verpackungen der Komponenten angeordnet sind. An der 
flachigen Stutzstruktur konnen so viele Verpackungen und somit so viele Komponenten an- 
geordnet werden, die zum Mischen der Mehrkomponentenmasse maximal benotigt werden. 
^ Gegenuber beispielsweise einer bekannten Kartuschenlosung bietet der erfindungsgemasse 
iP^ Lagerbehalter eine grossere Flexibilitat der Anordnung der Komponenten. Weist der Lager- 
behalter eine normierte Ausbildung auf, so konnen verschiedene Arten von Mehrkomponen- 
tenmassen an diesem modulartigen Lagerbehalter gelagert und der Verwendung zugefuhrt 
werden. 

Insbesondere bei einer Verwendung des Lagerbehalters in dem erfindungsgemassen Sys- 
tem, z. B. mit einer erfindungsgemassen Auspressvorrichtung, kann die zumindest eine Wal- 
ze auf der flachigen Stutzstruktur entlang rollen. Sind zwei, einander gegenuberliegende 
Walzen in der Auspressvorrichtung vorgesehen. kann die flachige Stutzstruktur materialspa- 
rend mit einer geringen Dicke der flachigen Stutzstruktur ausgebildet sein, da die flachige 
Stutzstruktur keinen Biegewiderstand infolge der. auf diese wirkende Waize aufnehmen 
muss und in erster Linie auf die Belastungen als Stutzstruktur fiir die Verpackungen sowie 
^^den Lagerzustand dimensioniert ist. 

Bevorzugt weist die flachige Stutzstruktur ein Fuhrungs- oder Orientierungsmittel zum lage- 
richtigen Einsetzen, insbesondere in eine erfindungsgemasse Auspressvorrichtung auf. Mit 
dem Fuhrungs- oder Orientierungsmittel zum lagerichtigen Einsetzen des Lagerbehalters 
wird gewahrleistet, dass insbesondere bei einer modularen Ausgestaltung des Lagerbehal- 
ters als Teil des erfindungsgemassen Systems seitens des Anwenders kein Bedienungsfeh- 
ler auftreten kann. Wird der Lagerbehalter nicht lagerichtig in eine Auspressvorrichtung ein- 
gesetzt, kann dies die Gebrauchstauglichkeit der Auspressvorrichtung und somit des Sys- 
tems, z. B. infolge einer Fehlfunktion oder Verschmutzung der Auspressvorrichtung wesent- 
lich beeintrachtigen. Der Lagerbehalter kann fur das lagerichtige Einsetzen eine bestimmte 
geometrische Ausgestaltung der flachigen Stutzstruktur als Fuhrungs- oder Orientierungsmit- 
tel aufweisen, die kongruent mit einer entsprechenden geometrischen Ausgestaltung einer, 
auf den Lagerbehalter abgestimmten Auspressvorrichtung ist. Alternativ dazu weist der La- 
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gerbehalter Ausnehmungen oder Vorsprunge als Fuhrungs- oder Orientierungsmittel auf. die 
in Vorsprunge, beziehungsweise Ausnehmungen an der, auf den Lagerbehalter abgestimm- 
ten Auspressvorrichtung eingreifen. 

Vorzugsweise ist die flachige Stutzstruktur aus einem Kunststoff gefertigt. Somit kann der 
erfindungsgemasse Lagerbehalter mit bekannten Herstellungsverfahren kostengunstig und 
in verschiedenen Ausbildungen gefertigt werden. Neben Kunststoff konnen andere Materia- 
lien, wie beispielsweise Metall, Holz oder Karton, zur Herstellung der flachigen Stutzstruktur 
verwendet werden. 

Vorteilhafterweise ist zumindest eine der Verpackungen ein Folienbeutel, der optional an der 
flachigen Stutzstruktur stoffschlussig angebunden ist. Die zumindest eine Verpackung, be- 
^ . ziehungsweise der Folienbeutel ist beispielsweise an der flachigen Stutzstruktur angeklebt 
Oder angeschweisst. Die Folienbeutel konnen in einem separaten Herstellverfahren gefertigt 
und mit der gewunschten Komponente gefullt bereitgestellt werden. Anschliessend werden 
diese Folienbeutel vom gleichen Hersteller oder vom Hersteller, der die flachige Stutzstruktur 
hergestellt hat. an der flachigen Stutzstruktur angeordnet. Anstelle eines Folienbeutels kann 
die Verpackung als flachiges Material an ihren Seitenrandern. zumindest dreiseitig, an der 
flachigen Stutzstruktur stoffschlussig angebunden werden. 

Bevorzugt weist zumindest eine der Verpackungen entlang einer Langsachse der Stutzstruk- 
tur einen variierenden Volumenquerschnitt auf. Mit der Variation des Volumenquerschnitts 
kann das Verhaltnis der Komponenten zueinander beim fortlaufenden Mischen und somit die 
Materialeigenschaften der ausgebrachten Mehrkomponentenmasse entlang des Auspress- 
vorgangs angepasst werden. Beispielsweise wird bei einer Applikation zu Beginn des Aus- 
^l^^hartungsvorgangs der Mehrkomponentenmasse eine grosse Menge eines Harters benotigt, 
wobei beispielsweise bei einem nachfolgenden Fullvorgang eine geringere Menge des Har- 
ters in Bezug zu der oder den weiteren Komponenten erwunscht ist. Solche Anpassungen 
der Zusammensetzung der Mehrkomponentenmasse kann mit den variierenden Volumen- 
querschnitten berucksichtigt werden, ohne dass beim Ausbringen der Mehrkomponenten- 
masse die Auspressvorrichtung eine komplexe Mechanik aufweist. 

Vorzugsweise weist zumindest eine der Verpackungen entlang einer Langsachse der Stutz- 
struktur eine kurzere Lange als zumindest eine der anderen Verpackungen auf. Da oftmals 
zu Beginn des Mischvorgangs der Mehrkomponentenmasse nicht alle Komponenten benotigt 
werden, ist mit dieser Ausgestaltung des erfindungsgemassen Lagerbeha Iters die Zusam- 
menfuhrung der einzelnen Komponenten nach deren Bedarf ohne eine mechanisch aufwan- 
dige Losung gesteuert. 
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Vorteilhafterweise ist an einem Ende der flachigen Stutzstruktur eine Zusammenfuhrkammer 
angeordnet. Die Komponenten werden bei dieser Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen 
Lagerbehalters bereits beim Ausbringen am Lagerbehalter zusammengefuhrt. Damit sind 
keine speziellen Anschlussvorrichtungen der einzelnen Verpackungen der Komponenten mit 
einer Auspressvorrichtung notwendig. Die einzelnen Verpackungen konnen werkseitig und 
unter kontrolllerten Bedingungen an der Zusammenfuhrkammer angeschlossen werden. Be- 
vorzugt ist anscliliessend an die Zusammenfuhrkammer z. B. in einer Ausbringhulse ein 
IVIischelement auswechselbar vorgesehen. Das IVIischelement ist beispielsweise ein Statik- 
mischer, dessen Mischeigenschaften auf die Art der IVIehrkomponentenmasse und deren 
Komponenten abgestimmt ist. Bei einem Arbeitsunterbruch konnen die zumeist hoch reakti- 
ven und teilweise vermischten Komponenten in der Ausbringhulse und somit im Mischele- 
^ ment teilweise ausharten. Durch Auswechsein der Ausbringhulse und des Mischelementes 
konnen die noch am Lagerbehalter verbliebenen Komponenten einem weiteren Auspress- 
vorgang zugefuhrt werden. 

Unterschiedliche Mehrkomponentenmassen, wie z. B. Dichtmassen, Klebemassen, Fullmas- 
sen, usw., benotigen zur Sicherstellung der einwandfreien Mischung der einzelnen Kompo- 
nenten miteinander entsprechend der Materialeigenschaften der Komponenten ausgebildete 
Mischelemente. Der erfindungsgemasse Lagerbehalter bildet eine kompakte, vorzugsweise 
modulare Einheit. der in eine Vielzahl von Auspressvorrichtungen verwendbar ist. Durch die 
Modularitat ist der erfindungsgemasse Lagerbehalter, beziehungsweise Telle davon als 
Massenprodukt herstellbar. was die Herstellungskosten senkt und dessen Wirtschaftllchkeit 
steigert. 

^ Vorzugsweise ist zumindest eine der Verpackungen mittels eines Klemmrings an der Zu- 
) sammenfiihrkammer befestigt. An der Zufuhrkammer ist beispielsweise fur jede Komponente 
eine Anschlusshulse vorgesehen, die zur Sicherstellung der Befestigung einen Schnappme- 
chanismus zur Aufnahme des Klemmrings aufweist. Uber die Anschlusshulse wird z. B. der 
offene Abschnitt einer beispielsweise rohrenformige Verpackung geschoben. Anschliessend 
wird der Klemmring uber die Aussenwandung der Verpackung in Richtung der Zufuhrkam- 
mer geschoben, bis der Klemmring in den Schnappmechanismus eingreift und von diesem in 
Position gehalten wird. In einer Variante dazu ist der freie Abschnitt der Verpackung in die 
Anschlusshulse eingefuhrt und der Klemmring wird in der Verpackung in Richtung der Zu- 
fuhrkammer verschoben, bis der Klemmring in den Schnappmechanismus an der An- 
schlusshulse einschnappt. 

Der Schnappmechanismus umfasst beispielsweise eine, auf den Klemmring abgestimmte 
Vertiefung, optional einen Anschlag und einen, an dem freien Rand der Anschlusshulse an- 



geordneten Vorsprung. Der Vorsprung ist 2. B. radial vorstehend. zumindest teilweise umlau- 
fend an der Aussen- Oder Innenwandung des Anschlussstutzens ausgebildet. Der Klemmring 
druckt diesen Bereich beim Zusammenfuhren des Klemmrings mit der Anschlusshulse radial 
nach innen. beziehungsweise nach aussen weg. Hat die in Zusammenfuhrrichtung liegende 
hintere Kante des Klemmrings den Vorsprung passiert. nimmt der freie Rand der Anschluss- 
hulse wieder seine ursprungliche Position ein, wobei der Klemmring in der Halteposition fi- 
xiert wird. Der optional vorhandene Anschlag verhindert. dass der Klemmring unnotig weit 
auf den Anschlussstutzen aufgeschoben wird. Alternativ dazu kann die Anschlusshulse eine 
ebene Aussenwandung aufweisen und der Klemmring die Verpackung mittels Haftreibung an 
der Anschlusshulse fixieren, 

Bevorzugt Ist zusatzlich an der Stutzstruktur zumindest eine Verpackung mit einer Spulflus- 
^ sigkeit angeordnet. Die Spulflussigkeit wird vor und/oder nach einem Arbeitsunterbruch zur 
Reinigung der Ausbringhulse und, optional des Mischelementes ausgepresst, Somit werden 
allfallig in dem Mischelement vorhandene, miteinander reagierende Komponenten ausgewa- 
schen und das Mischelement muss vor der nachsten Verwendung nicht ausgewechselt wer- 
den. Neben den okologischen Vorteilen ergibt sich bei dieser Ausfuhrungsform eine Redukti- 
on der Kosten fiir das Verbrauchsmaterial. 

Vorteilhafterweise ist der Lagerbehalter von einer entfernbaren Schutzverpackung umgeben. 
Die Schutzverpackung ist bevorzugt auf die Bedingungen bei der Lagerung des Lagerbehal- 
ters abgestimmt und schiitzt die. an der flachigen Stutzstruktur angeordneten Verpackungen 
und deren Inhalt vor ausseren Einfliissen. wie beispielsweise wechselnde Temperaturen, 
Luftfeuchtigkeit oder Lichtbestrahlung. Bevorzugt wird der erfindungsgemasse Lagerbehalter 
von einer entfernbaren UV-Schutzverpackung umgeben. Die Schutzverpackung wird vor- 
^ zugsweise erst kurz vor der Verwendung des Lagerbeha Iters entfernt. Die Schutzverpackung 
kann mit einem wiederverschliessbaren Verschluss fiir eine mehrmalige Verwendung der 
Schutzverpackung oder zum erneuten Verpacken eines teilweise aufgebrauchten Lagerbe- 
halters versehen sein. 

Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspruche erge- 
ben sich weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Merkmalskombinationen der Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Die Erfindung wird nachstehend anhand mehrerer Ausfuhrungsbeispiele naher eriautert. Es 
zeigen: 



Fig. 1 
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Eine Seitenansicht eines erfindungsgemassen Systems; 



Fig. 2 eine Detailansicht auf Elemente eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungs- 
gemassen Auspressvorrichtung; 

Fig, 3 einen Querschnitt durch ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemasses 
Systems; 

Fig. 4 eine Detailansicht auf Elemente eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer erfin- 
dungsgemassen Auspressvorrichtung; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht auf ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsge- 
massen Lagerbehalters; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht auf ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemassen Lagerbehalters; 

Fig. 7 eine Aufsicht auf ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen Lager- 
behalters; und 

Fig. 8 ein Detailausschnitt der Befestigung der Komponentenverpackungen an der Zusam- 
menfiihrkammer. 

Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Telle mit den gleichen Bezugszeichen versehen. 
Wage zur Ausfuhrung der Erfindung 

Das in Fig. 1 in einer Seitenansicht gezeigte, erfindungsgemasse System 1 zum Ausbringen 
''einer Mehrkomponentenmasse umfasst als Auspressvorrichtung ein Auspressgerat 2 und 
einen. im Auspressgerat 2 eingesetzten Lagerbehalter 11. Das Auspressgerat 2 weist an 
einem Ende des Gehauses 16 eine Ausbringoffnung 4 und eine an der Ausbringoffnung 
auswechselbar angeordnete als Austrittskanal ausgebildete Ausbringhulse 18 auf, aus der 
die auszubringende Mehrkomponentenmasse dem Applikationsort zufuhrbar ist. Im Bereich 
des. der Ausbringoffnung 4 gegeniiberliegenden Ende des Gehauses 16 ist der Handgriff 5 
angeordnet. Zum Auspressen der, auf dem Lagerbehalter 1 1 angeordneten Komponenten ist 
im Gehause 16 des Auspressgerats 2 eine erste Waize 3.1 vorgesehen. Die erste Waize 3.1 
ist entlang der. als flachige Stutzstruktur ausgebildete Stiitzplatte 13 des Lagerbehalters 11 
von einer Ausgangsstellung. auf der Hohe des Handgriffs 5. in Richtung der Ausbringoffnung 
4 mittels des Motors 6, als Antriebsmittel im Gehause 16 angeordnet. bewegbar. Der Motor 6 



ist in dieser Ausftihrungsform ein Elektromotor. der von einem Akku 7 die notige Energie 
bezieht. 

Die Waize 3.1 ist mit einer Druckfeder 8.1 federelastisch in Richtung der Stutzplatte 13 des 
Lagerbeiialters 11 beaufschlagt, so dass z. B. die in der Verpackung 12.1 vorhandene Kom- 
ponente nicht entgegen der Auspressriclitung, bezielnungsweise in Richtung des Pfeils 17, 
ausweichen kann und somit die gesamte Menge der, z. B. in der Verpackung 12.1 eingela- 
gerten Komponente der Verwendung zugeftihrt wird. Die WaIze 3.1 steht uber Getriebeein- 
richtung 9.1 mitdem jViotorS in Verbindung. 

Zum Ausbringen der Mehrkomponentenmasse betatigt der Anwender den Auslosehebel 10 
am Handgriff 5 und die WaIze 3.1 wird vom IVIotor 6 uber die Getriebevorrichtung 9.1 in Rich- 
tung des Pfeils 17 bewegt. wobei der Inhalt der Verpackungen durch die Ausbringoffnung 4 
und die Ausbringhulse 18 ausgepresst wird. Dieser Vorgang wird bis zur Entleerung der Ver- 
packungen wiederholt. Die WaIze 3.1 wird mittels des Motors wieder in die Ausgangsstellung 
zuruckbewegt und der verbrauchte Lagerbehalter 1 1 gegen einen neuen Lagerbehalter aus- 
getauscht. Anschliessend steht das System fur einen weiteren Einsatz zur Verfiigung. 

Neben der ersten WaIze 3.1 ist in dieser Darstellung als Option eine zweite WaIze 3.2 gestri- 
chelt gezeigt, die ebenfalls mit einer Druckfeder 8.2 federelastisch in Richtung der Stutzplatte 
13 des Lagerbehalters 11 beaufschlagt ist. Die zweite WaIze 3.2 wird uber eine zusatzliche 
Getriebeeinrichtung 9.2 von dem Motor 6 angetrieben.. Die Walzen 3.1 und 3.2 sind unab- 
hangig voneinander steuerbar, wobei im Auspressgerat 2 neben dem Motor 6 ein zweiter 
Motor (hier nicht dargestellt) vorgesehen sein kann, so dass jede WaIze von einem separa- 
ten Motor angetrieben wird. Die Steuerung der einzelnen Walzen 3.1 und 3.2 erfolgt z. 8. 
mechanisch oder elektronisch. 

Eine Detailansicht auf Elemente eines ersten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemas- 
sen Auspressvorrichtung ist in der Fig. 2 gezeigt. Der Lagerbehalter 21 weist eine als flachi- 
ge Stutzstruktur dienende Platte 22 und daran angeordnete Verpackungen (hier nur die Ver- 
packung 23.1 dargestellt) auf. In dieser Darstellung sind nur einzelne Funktionsteile des ge- 
samten Auspressgerates dargestellt, wobei diese im Wesentlichen von einem nicht darge- 
stellten Gehause umfasst werden. Der Auspressvorgang erfolgt durch die erste WaIze 26.1. 
die unter Federkraft in Richtung der Platte 22 hin bewegt ist. Damit die Platte 22 des Lager- 
behalters 21 keinen starken Biegungsbelastungen durch die beaufschlagte WaIze 26.1 aus- 
gesetzt ist und somit beziiglich deren Dicke materialsparend ausgebildet werden kann. ist 
bei diesem Ausftihrungsbeispiel eine zweite. synchron mit der ersten WaIze 26.1 bewegbare 



zweite Waize 26.2 vorgesehen. Die zweite Waize 26.2 ist ebenfalls federelastisch in Rich- 
tung der Platte 22 des Lagerbehalters 21 beaufschlagt. 

An dem nicht naher dargestellten Auspressgerat sind im Bereich der Ausbringoffnung 27 
eine erste Schliessvorrichtungen 28.1 und sine zweite Schliessvorrichtungen 28.2 vorgese- 
hen, wobei die erste Schliessvorrichtung 28.1 auf eine erste Seite der Platte 22 des Lager- 
behalters 21 und die zweite Schliessvorrichtungen 28.2 auf die, der ersten Seite, gegenuber- 
liegende Seite der Platte 22 des Lagerbehalters 21 wirkt. Bei einem Arbeitsunterbruch oder 
z. B. nach dem Entfernen eines Verschlusses der Verpackungen konnen mit den Schliess- 
vorrichtungen 28.1 und 28.2 diese verschlossen werden, auch wenn auf beiden Seiten der 
Platte 22 Verpackungen angeordnet sind. Die Schliessvorrichtungen 28.1 und 28.2 sind ge- 
trennt steuerbar, 

f 

In der Fig. 3 ist ein Querschnitt durch ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsge- 
massen Systems dargestellt. Im Gehause 31 ist ein Lagerbehalter 36 eingelegt. an dem drei 
Verpackungen 37.1. 37.2 und 37.3 an einer Seite der Platte 38 und drei Verpackungen 39.1, 
39.2 und 39.3 an der anderen Seite der Platte 38 angeordnet sind. In jeder der Verpackun- 
gen 37.1, 37.2. 37.3, 39.1, 39.2 und 39.3 ist Jeweils eine Komponente A, E und B. bzw. C, D 
und F zur Herstellung einer Mehrkomponentenmasse eingelagert. 

Zum Auspressen der Komponenten A, E und B ist im Gehause 31 des Auspressgerats eine, 
in einer starren Fuhrung gelagerte erste Waize 32.1 angeordnet. Zum Auspressen der Kom- 
ponenten C, D und F ist im Gehause 31 des Auspressgerats eine, federelastisch in Richtung 
der Platte 38 beaufschlagte zweite Waize 32.2 angeordnet. Die federelastische Beaufschla- 
gung der zweiten Waize 32.2 kann mittels der Einstellvorrichtungen 33.1 und 33.2 angepasst 
werden. Infolge der Modularitat des gesamten Systems werden beispielsweise unterschiedli- 
che Lagerbehalter mit gegenuber dem Lagerbehalter 36 verschiedenen Dicken der als fla- 
chige Stutzstruktur dienenden Platte 38 in ein und demselben Auspressgerat verwendet. Die 
Funktion des einwandfreien Auspressens bleibt durch die Einstellbarkeit der zweiten Waize 
32.2 auch bei dieser Ausfiihrung des Auspressgerats erhalten. 

Die erste Waize 32.1 ist in dieser Ausfiihrungsform getrennt von der zweiten Waize 32.2 
gesteuert und angetrieben. Somit konnen beispielsweise zuerst die Komponenten A. E und 
B mittels der ersten Waize 32.1 und anschliessend die Komponenten C, D und F mittels der 
zweiten Waize 32.2 ausgepresst werden. Weiter konnen alle Komponenten mit einer im We- 
sentlichen gleichzeitigen oder zeitlich versetzten Bewegung der Walzen 32.1 und 32.2 zur 
Herstellung einer Mehrkomponentenmasse aus sechs Komponenten ausgepresst werden. 
Die, in diesem Ausfuhrungsbeispiel dargestellte Anzahl von sechs Komponenten ist beispiel- 
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haft. Je nach Art und Zusammensetzung der Mehrkomponentenmasse sind mehr oder weni- 
ger als sechs Komponenten an der Platte 38 des Lagerbehalters vorgesehen werden. 

Eine Detailansicht auf Elemente eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer erfindungsge- 
massen Auspressvorrichtung ist in der Fig. 4 gezeigt. Auf beiden Seiten der Platte 42 des 
Lagerbehalters 41 sind Verpackungen (hier die Verpackungen 43 und 44) angeordnet. Wie 
in der Fig. 2 sind in dieser Darstellung nur einzelne Funktionsteile des Auspressgerates dar- 
gestellt, wobei diese im Wesentlichen von einem nicht dargestellten Gehause umfasst wer- 
den. An der, in dieser Darstellung oberen Seite der Platte 42 sind die Komponenten fur die 
Mehrkomponentenmasse angeordnet. An der gegenuberliegenden, in dieser Darstellung 
unteren Seite der Platte 42 ist eine Spulflussigkeit in der Verpackung 44 vorgesehen. Nach- 
dem die gewunschte Menge der Mehrkomponentenmasse mittels derWaIze 45 ausgebracht 
* wurde, werden die Verpackung 43 und die, auf der gleichen Seite der Platte angeordneten, 
weiteren Verpackungen (hier nicht dargestellt) mittels der Schliessvorrichtung 46.1 ver- 
schlossen, Damit ist ein unerwunschtes Nachfliessen der noch nicht ausgepressten Kompo- 
nenten aus diesen Verpackungen verhindert. Anschliessend wird die zweite Schliessvorrich- 
tung 46.2 geoffnet und eine bestimmte Menge der Spulflussigkeit zum Reinigen der Aus- 
brlngoffnung und daran angeschlossenen weiteren Elementen mittels der zweiten Waize 49 
in Auspressrichtung (in Richtung des Pfeils 48) ausgebracht. Dann wird die zweite Schliess- 
vorrichtung 46.2 erneut geschlossen und das System steht einem weiteren Einsatz zur Ver- 
fCigung. 

In den Fig. 5 bis Fig. 7 sind drei Ausfuhrungsbeispiele eines erfindungsgemassen Lagerbe- 
halters dargestellt. Beim ersten. in der Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel des Lagerbehal- 
ters 51 umfasst dieser eine Platte 52 als flachige Stiitzstruktur, wobei an der Platte 52 ein 
erster Folienbeutel 53 und ein zweiter Folienbeutel 54 angeordnet sind. Der zweite Folien- 
beutel 54 weist gegenCiber dem ersten Folienbeutel 53 einen grosseren Volumenquerschnitt 
auf. Am einen Ende der Platte 52 ist eine Zusammenfuhrkammer 55 vorgesehen, in der die 
ausgepressten, in den beiden Folienbeutel 53 und 54 eingelagerten Komponenten zusam- 
mengebracht werden. An die Zusammenfuhrkammer 55 schliesst eine Ausbringhulse 56 an, 
in der ein Mischelement 57 zum Mischen der Komponenten vorgesehen ist. Die Ausbring- 
hulse 56 und das darin angeordnete Mischelement 57 sind auswechselbar, z. B. uber ein 
Schraubgewinde, an der Zusammenfuhrkammer 55 angeordnet. Die einzelnen Komponen- 
ten sind zumeist hoch reaktiv, weshalb bei einem Arbeitsunterbruch diese oftmals in der 
Ausbringhijlse 56 ausharten und diese fur eine weitere VenA/endung unbrauchbar machen. 
Durch das Auswechsein der Ausbringhulse 56 und des darin angeordnete Mischelementes 
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57 konnen die, noch in den Folienbeutel 53 und 54 beim Arbeitsunterbruch verbliebenen 
Reste der Komponenten einer weiteren Verwendung zugefuhrt werden. 

Die Platte 52 weist in ihren Eckbereichen als Fuhrungs- oder Orientierungsmittel Ausneh- 
mungen 58.1, 58.2 und 58.3 auf, die mit Nocken in einem, hier nicht dargestellten Auspress- 
gerat zusammenfuhrbar sind, so dass der Lagerbehalter 51 nur lagerichtig in das Auspress- 
gerat eingelegt werden kann. Der Lagerbehalter 51 ist von einer entfernbaren Schutzverpa- 
ckung 59 umgeben, die den gesamten Lagerbehalter 51 vor ausseren Einflussen bei dessen 
Zwischenlagerung schutzt. Vor dem Einsetzen des Lagerbehalters 51 in ein Auspressgerat 
wird die Schutzverpackung 59 z. B. durch Aufreissen von dem Lagerbehalter 51 entfernt. Je 
nach Empfindlichkeit der in den Folienbeutel 53 und 54 verpackten Komponenten und dem 
bereits durch das Material der Folienbeutel 53 und 54 vorhandenen Schutz der Komponen- 
ten wird das Material und dessen Eigenschaften der Schutzverpackung 59 bestimmt. Bei- 
spielsweise schutzt die Schutzverpackung 59 den Lagerbehalter vor UV-Bestrahlung, 

Ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen Lagerbehalters ist in Fig. 6 dar- 
gestellt. Der Lagerbehalter 61 umfasst eine Platte 62, an der eine erste Verpackung 63 und 
eine zweite Verpackung 64 mit jeweils einer Komponente einer Zweikomponentenmasse 
angeschweisst sind. Bezogen auf die Langsachse 65 ist die Verpackung 64 kiirzer als die 
Verpackung 63 ausgebildet. 2u Beginn des Auspressvorgangs wird. entlang der Differenz 
des Weges 66. nur die Komponente in der ersten Verpackung 63 durch die Ausbringhulse 67 
ausgebracht. Sobald die Auspressvorrichtung die hintere Kante 68 der zweiten Verpackung 
64 erreicht hat, werden beim weiteren Auspressvorgang beide Verpackungen 63 und 64 und 
somit beide Komponenten der Zweikomponentenmasse ausgepresst. 

^Ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen Lagerbehalters ist in der Fig. 7 
dargestellt. Der Lagerbehalter 71 hat an seiner Platte 72 zwei Verpackungen 73 und 74 an- 
geordnet, die entlang der Langsachse 75 der Platte 72 jeweils einen variierenden Volumen- 
querschnitt aufweisen. Mit dieser Anordnung der Verpackungen 73 und 74 lassen sich die 
Eigenschaften der herzustellenden Mehrkomponentenmasse iiber die Lange des Auspress- 
vorgangs entsprechend der Eigenschaften und der zugefuhrten Menge der einzelnen, in den 
Verpackungen 73 und 74 vorhandenen Komponenten steuern. 

Fig. 8 zeigt einen Detailausschnitt zweier Befestigungsvarianten der Komponentenverpa- 
ckungen an der Zusammenfuhrkammer. An der Zusammenfiihrkammer 81 sind beispielhaft 
zwei Anschlussstutzen 82 und 92 fur den Anschluss der Verpackung 83, bzw. der Verpa- 
ckung 93 ausgebildet Anhand des Anschlusses der Verpackung 83 an dem Anschlussstut- 
zen 82 wird eine Variante der Befestigung und anhand des Anschlusses der Verpackung 92 
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an dem Anschlussstutzen 92 wird eine weitere Variante der Befestigung gezeigt. Die darge- 
stellten Befestigungen zeigen zwei mogliche Varianten von vielen, wobei in der Praxis ubli- 
cherweise an alien Anschlussstutzen einer Zusammenfuhrkammer zumeist die Verpackun- 
gen auf die gleiche Art an den Anschlussstutzen befestigt werden. 

An dem Anschlussstutzen 82 ist ein Schnappmechanismus 84 ausgebildet, der eine am aus- 
seren Umfang des Anschlussstutzens 82 angeordnete, umlaufende Vertiefung 85 sowie ei- 
nen nach aussen vorstehenden, entlang des gesamten Umfangs angeordneten Anschlag 86 
und einen nach aussen vorstehenden, entlang des gesamten Umfangs angeordneten Halte- 
vorsprung 87 umfasst. Die Verpackung 83 wird iiber das freie Ende des Anschlussstutzens 
82 und den Schnappmechanismus 84 gestulpt. Das noch freie Ende der Verpackung 83 wird 
durch den Klemmring 88 gezogen. Der Klemmring 88 wird von dieser Zwischenstellung (hier 
gestrichelt dargestellt) in Richtung des Pfeils 89 geschoben. Beim Erreichen des freien En- 
des des Anschlussstutzens 82 wird dieser freie Rand und damit der Vorsprung 87 radial 
nach innen gebogen bis die, bezogen auf die Richtung des Pfeils 89, hintere Kante 90 des 
Klemmrings 88 diesen Vorsprung 87 passiert hat, wobei das freie Ende des Anschlussstut- 
zens 82 in seine ursprungliche Position zuruckkehrt und den Klemmring 88 in der Halteposi- 
tion (hier ausgezogenen dargestellt) fixiert. Der Klemmring 88 ist derart dimensioniert, dass 
das freie Ende der Verpackung 83 fest an dem Anschlussstutzen 82 gehalten ist. 

An dem Anschlussstutzen 92 ist eine Variante des zuvor beschriebenen Schnappmechanis- 
mus 84 dargestellt. An dem Anschlussstutzen 92 ist ein Schnappmechanismus 94 ausgebil- 
det, der eine am inneren Umfang des Anschlussstutzens 92 angeordnete. umlaufende Ver- 
tiefung 95 sowie einen nach innen vorstehenden, entlang des gesamten Umfangs angeord- 
neten Anschlag 96 und einen nach innen vorstehenden, entlang des gesamten Umfangs 
angeordneten Haltevorsprung 97 umfasst. Die Verpackung 93 wird in das freie Ende des 
Anschlussstutzens 92 und den Schnappmechanismus 84 geschoben. Der Klemmring 98 
wird durch das noch freie Ende der Verpackung 93 in die Verpackung 93 eingefuhrt. Der 
Klemmring 98 wird von einer Zwischenstellung (hier gestrichelt dargestellt) in Richtung des 
Pfeils 99 geschoben. Beim Erreichen des freien Endes des Anschlussstutzens 82 wird dieser 
freie Rand und damit der Vorsprung 97 radial nach aussen gebogen bis die, bezogen auf die 
Richtung des Pfeils 99, hintere Kante 100 des Klemmrings 98 diesen Vorsprung 97 passiert 
hat, wobei das freie Ende des Anschlussstutzens 92 in seine ursprungliche Position zuruck- 
kehrt und den Klemmring 98 in der Halteposition (hier ausgezogenen dargestellt) fixiert. Der 
Klemmring 98 ist derart dimensioniert, dass das freie Ende der Verpackung 93 fest an dem 
Anschlussstutzen 92 gehalten ist. 
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Zusammenfassend ist festzustellen, dass ein mehrfach verwendbares System geschaffen 
wurde, mit dem auch mehr als zwei Komponenten einer Mehrkomponentenmasse ausge- 
bracht werden konnen. Mit ein und derselben Auspressvorriclitung sind verschiedene Arten 
von Mehrkomponentenmassen ausbringbar. Infolge der Modularitat des Lagerbehaiters 
und/oder dem breiten Anwendungsfeld der Auspressvorrichtung lassen sich beide Elemente 
des Systems in einer grossen Anzahl fertigen. womit diese kostengiinstig herstellbar sind. 
Neben dieser Flexibilitat in der Art der Anwendung lassen sich mit System, und insbesonde- 
re mit dem Lagerbelialter die Ausbringverhaltnisse der einzelnen Komponenten variieren, so 
dass beliebige Arten und Zusammmensetzungen von IViehrkomponentenmassen ausbring- 
bar sind. 
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PATENTANSPRUECHE 

1. System (1) zum Ausbringen von zumindest zwei Komponenten einer Mehrkomponen- 
tenmasse umfassend eine Auspressvorrichtung (2), wobei die Auspressvorrichtung (2) 
eine Ausbringoffnung (4; 27; 47) und zumindest eine abrollbare Waize (3.1, 3.2; 26.1. 
26.2; 32.1, 32.2; 45, 49) zum Ausbringen der Komponenten aufweist, sowie einen Lager- 
behalter (1 1 ; 21 ; 36; 41 ; 51 ; 61 ; 71 ). wobei an dem Lagerbehalter (1 1 ; 21 ; 36; 41 ; 51 ; 61 ; 
71) zumindest zwei Komponenten der IVlehrkomponentenmassen angeordnet sind. die 
mittels der Auspressvorrichtung (2) ausbringbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Lagerbehalter (11; 21; 36; 41; 51; 61; 71) eine flachige Stutzstruktur (13; 22; 38; 42; 
52; 62; 72) aufweist, an der die zumindest zwei Komponenten getrennt verpackt ange- 
ordnet sind, und dass die zumindest eine WaIze (3.1, 3.2; 26.1. 26.2; 32.1. 32.2; 45. 49) 
der Auspressvorrichtung (2) unter der Kraft einer Feder (8.1. 8.2) im Wesentlichen senk- 
recht zur flachigen Stutzstruktur (13; 22; 38; 42; 52; 62; 72) hin bewegbar ist. 

2. Auspressvorrichtung, insbesondere zur Verwendung in einem System nach Anspruch 1, 
zum Ausbringen zumindest zweier Komponenten einer Mehrkomponentenmasse, mit ei- 
nem Antriebsmittel (6), wobei die Auspressvorrichtung (2) eine Ausbringoffnung (4; 27; 
47) und zumindest eine, sich in Richtung der Ausbringoffnung (4; 27; 47) bewegbare 
WaIze (3.1. 3.2; 26.1. 26.2; 32.1, 32.2; 45, 49) aufweist mittels der die Komponenten der 
IVIehrkomponentenmasse ausbringbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass die zumin- 
dest eine WaIze (3.1, 3.2; 26.1, 26.2; 32.1, 32.2; 45, 49) unter der Kraft einer Feder im 
Wesentlichen senkrecht zur flachigen Stutzstruktur hin bewegbar ist. 

!3, Auspressvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Auspressvor- 
richtung (2) zumindest zwei Walzen (3.1, 3.2; 26.1, 26.2; 32.1. 32.2; 45, 49) aufweist. 
wobei die Rotationsgeschwindigkeit der Walzen (3.1, 3.2; 26.1, 26.2; 32.1, 32.2; 45, 49) 
getrennt steuerbar ist. 

4. Auspressvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet. dass an dem. 
die Ausbringoffnung (4; 27; 47) aufweisenden Ende der Auspressvorrichtung (2) eine 
Schliessvorrichtung (28.1, 28.2; 46.1. 46.2) zum Verschliessen eines Austrittskanals (18; 
56; 67) vorgesehen ist. 
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5. Lagerbehalter, insbesondere zur Verwendung in einem System nach Anspruch 1 und 
insbesondere zur Verwendung in einer Auspressvorrichtung nach Anspruch 2. zum La- 
gern zumindest zweier Komponenten (A. B, C. D, E, F) einer IVlehrkonnponentenmasse. 
wobei die Komponenten (A, B, C, D, E. F) vor deren Vermischung in getrennt ausgebilde- 
ten Verpackungen (12.1; 23.1; 37.1, 37.2, 37.3, 39.1. 39.2, 39.3; 43, 44; 53. 54; 63, 64; 
73, 74) gelagert sind, dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerbehalter eine flachige 
Stiitzstruktur (13; 22; 38; 42; 52; 62; 72) aufweist. an der die zumindest zwei Verpackun- 
gen (12.1; 23.1; 37.1, 37.2. 37.3. 39.1. 39.2, 39.3; 43, 44; 53, 54; 63. 64; 73, 74) der 
Komponenten (A, B, C, D, E. F) angeordnet sind. 

6. Lagerbehalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die flachige Stutzstruktur 
(13; 22; 38; 42; 52; 62; 72) aus einem Kunststoff gefertigt ist 

7. Lagerbehalter nach Anspruch 5 oder 6. dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine 
der Verpackungen (12.1; 23.1; 37.1. 37.2. 37.3, 39.1. 39.2, 39.3; 43. 44; 53. 54; 63, 64; 
73, 74) ein Folienbeutel ist, der optional an derflachigen Stutzstruktur (13; 22; 38; 42; 52; 
62; 72) stoffschlussig angebunden ist. 

8. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 5 bis 7. dadurch gekennzeichnet. dass zumin- 
dest eine der Verpackungen (73, 74) entlang einer Langsachse (75) der Stutzstruktur 
(72) einen variierenden Volumenquerschnitt aufweist. 

9. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 5 bis 8. dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 
dest eine der Verpackungen (64) entlang einer Langsachse (65) der Stutzstruktur (62) 

. eine kurzere Lange als zumindest eine der anderen Verpackungen (63) aufweist. 

10. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass an ei- 
nem Ende der flachigen Stutzstruktur (52; 62; 72) eine Zusammenfuhrkammer (55; 81) 
optional mit einem anschliessenden IVIischelement (57), angeordnet ist. 

1 1 . Lagerbehalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. dass zumindest eine der 
Verpackungen (83. 93) mittels eines Klemmrings (88. 98) an der Zusammenfuhrkammer 
(81) befestigt isL 
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12. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet. dass zu- 
satzlich an der Stutzstmktur (42) zumindest eine Verpackung (44) mit einer Spulflussig- 
keit angeordnet ist. 

13. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 5 bis 12. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Lagerbehalter (51) von einer entfernbaren Schutzverpackung (59), optional einer ent- 
fernbaren UV-Schutzverpackung umgeben ist. 



Zusammenfassung 
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Ein System (1) zum Ausbringen von zumindest zwei Komponenten einer Mehrkomponen- 
tenmasse umfasst eine Auspressvorrichtung (2) und einen Lagerbehalter (11). Die Aus- 
pressvorrichtung (2) waist eine Ausbringoffnung (4) und zwei, sich in Richtung der Ausbring- 
offnung (4) bewegbare Walzen (3.1, 3.2) zum Ausbringen der Komponenten auf. An dem 
Lagerbehalter (11) sind zumindest zwei Komponenten der Mehrkomponentenmassen ange- 
ordnet, die mittels der Auspressvorrichtung (2) ausbringbar sind. Der Lagerbehalter (11) 
weist eine flachige Stutzstruktur (13) auf. an der die zumindest zwei Komponenten getrennt 
verpackt angeordnet sind. Die Auspressvorrichtung (2) weist eine Aufnahme zum lagerichti- 
gen Einsetzen des Lagerbehalters (1 1 ) auf. 
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